Stack column 



Applicant: 

Classification: 
- international: 



Inventor: 



Patent number: 



Publication date: 



DE3811310 
1989-10-19 

SCHOELLER HEINZ (DE) 
CROON LUCKE MASCHINEN (DE) 



Application number: 
Priority number(s): 



- european: 



B65G1/14; B65G1/14; (IPC1-7): B65G1/04 
B65G1/14 

DE1988381 1310 19880402 
DE19883811310 19880402 



Report a data error here 



Abstract of DE3811310 

In a stack column having pivoting pawl levers which are arranged one above the other and comprise in 
each case a carrying arm and a control arm, the said pawl levers are arranged in an alternately 
laterally offset manner with respect to one another and so as to slide past one another. The carrying 
arm and the control arm of every pawl lever are situated in a laterally non-offset manner in each case 
in the same plane. A projection is situated alternatively to the one or to the other side on the control 
arm of every pawl lever, essentially parallel to the swivelling pin of the pawl lever, on which projection 
engages a control surface of a pawl lever situated respectively therebelow in order to transfer the pawl 
lever situated thereabove from the resting position into the ready position when the pawl lever situated 
below passes into its working position. Every pawl lever has a locking surface which engages with the 
projection of the pawl lever situated therebelow and locks the pawl lever situated therebelow. Finally, 
the working position of every pawl lever is determined by the control arm encountering the swivelling 
pin of the pawl lever situated thereabove. 
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@ Stapelsaule 

Bei elner Stapelsaule mit ubereinander angeordneten, 
jeweils aus Trag- und Steuerarm bestehenden, schwenkba- 
ren Klinkenhebeln sind diese abwechselnd seitlich versetzt 
zueinander und aneinander vorbeigleitend angeordnet. 
Trag- und Steuerarm jedes Klinkenhebels liegen seitlich 
unversetzt in jeweils der gleichen Ebene. Am Steuerarm je- 
des Klinkenhebels steht alternierend ein Vorsprung nach der 
einen oder anderen Seite im wesentlichen parallel zur Dreh- 
achse der Klinkenhebel gerichteter Vorsprung ab, an dem 
eine Steuerflache eines jeweils darunterliegenden Klinken- 
hebels angreift, urn den daruberliegenden Klinkenhebel von 
der Ruhe- in die Bereitschaftsstellung zu iiberfuhren, wenn 
der darunterllegende Klinkenhebel in seine Arbeitsstellung 
gelangt. Jeder Klinkenhebel weist eine Verrregelungsflache 
■ auf, die am Vorsprung des darunterliegenden Klinkenhebels 
t angreift, und den darunterliegenden Klinkenhebel verrie- 
' gelt. Schlieftlich 1st die Arbeitsstellung jedes Klinkenhebels 
> durch Anschlag des Steuerarms an der Drehachse des dar- 
iiberliegenden Klinkenhebels bestimmt. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Stapelsaule zum Stapeln 
von Lagergutern annahernd gleicher Form und GrflBe 
in gegenseitigen Abstanden Ubereinander mit an der 
Saule iibereinander um horizontale Drehachsen dreh- 
bar gelagerten, zweiarmigen Klinkenhebeln, die jeweils 
einen ein Lagergut aufnehmenden Tragarm sowie einen 
Steuerarm aufweisen und aus einer Ruhestellung Qber 
eine Bereitschaftsstellung in eine Arbeitsstellung und 
wieder zuruck verschwenkbar sind, wobei beim Aufle- 
gen eines Lagergutes ein in Bereitschaftsstellung be- 
findlicher Klinkenhebel in seine Arbeitsstellung gelangt 
und gleichzeitig ein darilber angeordneter Klinkenhebel 
durch den Steuerarm des in Arbeitsstellung gelangen- 
den Klinkenhebels aus seiner Ruhestellung in seine Be- 
reitschaftsstellung geschwenkt wird, wobei ferner sich 
die in Arbeitsstellung befindlichen Klinkenhebel gegen- 
seitig in dieser Stellung verriegeln, und wobei die Klin- 
kenhebel abwechselnd seitlich versetzt zueinander und 
aneinander vorbeigleitend angeordnet sind 

Bei bekannten StapelsSulen dieser Art (DE-PS 
29 30 053 oder DE-OS 36 19 688) sind jeweils zwei zu- 
einander versetzt angeordnete Klinkenhebel unter- 
schiedlich in der Weise ausgebildet daB der Steuerarm 
einmal auf der einen und zum anderen auf der anderen 
Seite des Tragarms angeordnet ist Hierdurch ist die 
Herstellung der Klinkenhebel kompliziert Insbesonde- 
re ist keine Ablangung der gesamten Klinkenhebel von 
einem einzigen Profilstab moglich. Vielmehr mOssen 
Trag- und Steuerarm jeweils gesondert angefertigt und 
anschlieBend in zwei verschiedenen Weisen miteinander 
verbunden werden. AuBerdem besteht bei den bekann- 
ten Stapelsaulen der Nachteil, daB in Arbeitsstellung 
jeweils ein unterer Klinkenhebel mit seinem Steuerarm 
am Tragarm des daruberliegenden Klinkenhebels mit 
Reibung anliegt, was die Oberfuhrung des darflberlie- 
genden Hebels in die Arbeitsstellung behindern kann. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, den geschilderten Man- 
geln abzuhelfen und eine gattungsgemSBe Stapelsaule 
so weiterzubilden, daB untereinander identische Klin- 
kenhebel verwendbar sind, die auBerdem nicht reibend 
aneinander gleiten. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB Trag- und Steuerarm jedes Klinkenhebels seitlich 
unversetzt in jeweils der gleichen Ebene liegen, daB am 
Steuerarm jedes Klinkenhebels alternierend ein nach 
der einen oder anderen Seite im wesentlichen parallel 
zur Drehachse gerichteter Vorsprung absteht, an dem 
eine Steuerflache am Steuerarm eines jeweils darunter- 
liegenden Klinkenhebels angreift um den darQberlie- 
genden Klinkenhebel von der Ruhe- in die Bereit- 
schaftsstellung zu tiberfuhren, wenn der darunterliegen- 
de Klinkenhebel in die Arbeitsstellung gelangt, daB an 
jedem Klinkenhebel eine Verriegelungsflache ausgebil- 
det ist die an dem Vorsprung eines darunterliegenden 
Klinkenhebels angreift und diesen Hebel verriegelt und 
daB die Arbeitsstellung jedes Klinkenhebels durch An- 
schlag seines Steuerarms an der Drehachse des dar- 
iiberliegenden Klinkenhebels bestimmt ist 

Bei der bevorzugten Ausfflhrungsform der Erfindung 
sind die Vorspriinge als Stifte ausgebildet, die in die 
Seitenflachen der Klinkenhebel eingesetzt sind. 

Die nachstehende Beschreibung einer bevorzugten 
Ausfflhrungsform der Erfindung dient im Zusammen- 
hang mit beiliegender Zeichnung der weiteren Eriaute- 
rung. Es zeigen: 

Fig- 1 schematisch eine Seitenansicht einer Stapelsau- 



le und 

Fig. 2 eine Ansicht der Stapelsaule in Richtung des 
Pfeiles>4inFig- 1. 
Zwischen zwei im wesentlichen senkrecht stehenden, 
5 als rechteckige Platten ausgebildeten Wanden 2, 3 sind 
an mit diesen Wanden fest verbundenen Drehachsen 4 
Klinkenhebel 5 schwenkbar gelagert Jeder Klinkenhe- 
bel 5 besteht aus einem Tragarm 6 und einem Steuerarm 
7. In Fig. 1 befinden sich der unterste Klinkenhebel 5 in 

io Arbeitsstellung, der daruberliegende Klinkenhebel 5 in 
Bereitschaftsstellung und die beiden iiber diesem liegen- 
den Klinkenhebel in Ruhestellung. Die Gewichtsvertei- 
lung der Arme 6, 7 ist so getroffen, daB der Steuerarm 7 
den Klinkenhebel 5 normalerweise unter Schwerkraft- 

15 wirkung in die Ruhestellung verschwenkt Dem unter- 
sten Klinkenhebel 5 in Fig. 1 ist ein zwischen den Wan- 
den 2, 3 angeordneter Anschlagstift 8 zugeordnet, der 
bewirkt, dafl dieser Klinkenhebel nur zwischen seiner 
Arbeits- und Bereitschaftsstellung verschwenkbar ist, 

20 jedoch nicht in die Ruhestellung gelangen kann. Die 
Tragarme 6 dienen jeweils der Aufnahme von Lagergu- 
tern annahernd gleicher Form und GrdBe. Auf dem un- 
tersten Tragarm in Fig. 1 ist ein solches Lagergut 9 
schematisch dargestellt 

25 Wie insbesondere aus Fig. 2 hervorgeht sind die ein- 
zelnen, flbereinanderiiegenden Klinkenhebel abwech- 
selnd seitlich versetzt zueinander und aneinander vor- 
beigleitend angeordnet Somit liegen jeweils der erste, 
dritte, fiinfte usw. Klinkenhebel in einer Reihe uberein- 

30 ander. Dasselbe gilt entsprechend fur die zweiten, vier- 
ten, sechsten Klinkenhebel. Von jedem Klinkenhebel 5 
steht als seitlicher Vorsprung ein Stift 11 ab, der bei- 
spielsweise mit entsprechendem PaBsitz in jedem der 
Klinkenhebel befestigt ist. Von den Klinkenhebeln 5 der 

35 einen Reihe stehen die Stifte 11 (in Fig. 2) jeweils nach 
links, von den Klinkenhebeln der anderen Reihe jeweils 
nach rechts ab. Somit liegen die Stifte 11 an den Klin- 
kenhebeln 5 der einen Reihe jeweils im Weg des Steuer- 
arms des daruberliegenden Klinkenhebels 5 der ande- 

40 ren Reihe. 

In Fig. 1 ist der unterste Klinkenhebel 5 aufgrund des 
aufgebrachten Lagergutes 9 aus seiner ursprunglichen 
Bereitschaftsstellung in die Arbeitsstellung gelangt Da- 
bei hat eine am Steuerarm 7 vorgesehene Steuerflache 

45 12 durch Angriff am seitlich abstehenden Stift 11 des 
daruberliegenden Klinkenhebels 5 diesen aus der Ruhe- 
stellung in die dargestellte Bereitschaftsstellung ver- 
schwenkt Wenn auf diesen zweituntersten Klinkenhe- 
bel ein Lagergut 9 aufgebracht wird, greift dessen Steu- 

50 erflache 12 wiederum am seitlich abstehenden Stift des 
daruberliegenden Klinkenhebels 5 an, und verschwenkt 
diesen von der Ruhe- in die Bereitschaftsstellung, usw. 

Wie aus Fig. 1 hervorgeht liegen die Steuerarme 7 
der einzelnen Klinkenhebel in ihrer Arbeitsstellung mit 

55 einer entsprechenden Einkerbung 13 an der Drehachse 
4 des jeweils dariiberliegenden Klinkeuhebels an. Somit 
ist durch diese Drehachse 4 jeweils die Arbeitsstellung 
des betreffenden Klinkenhebels 5 definiert Weiterhin 
weist jeder Klinkenhebel eine Nase 14 mit Verriege- 

60 lungsfiache 15 auf. Diese Verriegelungsflache, die mit 
Bezug auf die Drehachse 4 der Klinkenhebel jeweils 
kreiszylindrisch ausgebildet ist Hegt in Arbeits- oder 
Bereitschaftsstellung jeweils am Stift 11 eines darunter- 
liegenden Klinkenhebels 5 an, so daB hierdurch dieser 

65 Klinkenhebel verriegelt ist und aus der Arbeitsstellung 
nicht in die Bereitschafts- oder Ruhestellung zurQck ver- 
schwenkt werden kann. 
Bei der beschriebenen Stapelsaule sind alle jeweils in 
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zwei Reihen versetzt zueinander angeordneten Klin- 
kenhebel 5 untereinander identisch ausgebildet Die ge- 
genseitige Steuerung der einzelnen Klinkenhebel er- 
. folgt uber dieseitlich abstehenden Stifte 1 1. 

Der Hauptvorteil einer Stapelsaule mit jeweils ver- 5 
setzt zueinander angeordneten Klinkenhebeln besteht 
darin, daB die Abstande der einzelnen Klinkenhebel un- 
tereinander sehr klein gemacht werden konnen, so daB 
verhaltnismaBig dOnne LagergOter 9 zwischen jeweils 
zwei Klinkenhebeln in gegenseitigen AbstSnden uber- 10 
einander an der Stapelsaule untergebracht werden kon- 
nen. Bei bekannten Ausfuhrungsformen von Stapelsau- 
len mit versetzt angeordneten Klinkenhebeln liegen de- 
ren Trag- und Steuerarme ihrerseits jeweils seitlich ver- 
setzt Bei der beschriebenen Stapelsaule liegen hinge- 15 
gen die Trag- und Steuerarme jedes Klinkenhebels seit- 
lich unversetzt in jeweils der gleichen Ebene. Die seit- 
lich vorspringenden Stifte 11 verlaufen im wesentlichen 
parallel zu den Drehachsen 4. 

20 

PatentansprUche 

1. Stapelsaule zum Stapeln von Lagergtitern anna- 
hernd gieicher Form und GrGBe in gegenseitigen 
Abstanden ubereinander mit an der Saule Oberein- 25 
ander urn horizontal Drehachsen drehbar gelager- 
ten, zweiarmigen Klinkenhebeln, die jeweils einen 
ein Lagergut aufnehmenden Tragarm sowie einen 
Steuerarm aufweisen und aus einer Ruhestellung 
uber eine Bereitschaftssteilung in einer Arbeitsstel- 30 
lung und wieder zuruck verschwenkbar sind, wobei 
beim Auflegen eines Lagergutes ein in Bereit- 
schaftssteilung befindlicher Klinkenhebel in seine 
Arbeitsstellung gelangt und gleichzeitig ein dar- 
iiber angeordneter Klinkenhebel durch den Steuer- 35 
arm des in Arbeitsstellung gelangenden Klinkenhe- 
bels aus seiner Ruhestellung in seine Bereitschafts- 
steilung geschwenkt wird, wobei ferner sich die in 
Arbeitsstellung befindlichen Klinkenhebel gegen- 
seitig in dieser Stellung verriegeln, und wobei die 40 
Klinkenhebel abwechselnd seitlich versetzt zuein- 
ander und aneinander vorbeigleitend angeordnet 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB Trag- und 
Steuerarm (6, 7) jedes Klinkenhebels (5) seitlich un- 
versetzt in jeweils der gleichen Ebene liegen, daB 45 
am Steuerarm (7) jedes Klinkenhebels (5) alternie- 
rend ein nach der einen oder anderen Seite im we- 
sentlichen parallel zur Drehachse (4) gerichteter 
Vorsprung (11) absteht, an dem eine Steuerflache 
(12) am Steuerarm (7) eines jeweils darunterliegen- 50 
den Klinkenhebels (5) angreift, urn den daruberlie- 
genden Klinkenhebel (5) von der Ruhe- in die Be- 
reitschaftssteilung zu uberfuhren, wenn der darun- 
terliegende Klinkenhebel (5) in die Arbeitsstellung 
gelangt, daB an jedem Klinkenhebel (5) eine Verrie- 55 
gelungsflache (15) ausgebildet ist, die an dem Vor- 
sprung (11) eines darunterliegenden Klinkenhebels 
(5) angreift, und den darunterliegenden Klinkenhe- 
bel (5) verriegelt und daB die Arbeitsstellung jedes 
Klinkenhebels (5) durch Anschlag seines Steuer- eo 
arms (7) an der Drehachse (4) des daruberliegenden 
Klinkenhebels (5) bestimmt ist 
2. Stapelsaule nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vorsprunge als Stifte (11) ausge- 
bildet sind, die in die Seitenflachen der Klinkenhe- 6 5 
bel(5)eingesetztsind. 
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